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COLOCACION SIN PLACA DE ASIENTO

PARA VERIFICAR LA PERFORACION
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PARA LEVANTAR EL CALIBRE

Boo

®

&
Soldadura \
I
s / o : s
s e v, v //' : / g
ol

GRANETE

it

Al
It
1)
IL
1l

Is
_Lm

4118

120

30°

SE NECESITAN
3 colibres de &) = 0.977
3 caolibres de (®):=0.997
3 calibres de @)= 1.002

6 granetes

NOTA: Los perforaciones

de los
placas, deben hacerse en conjunto,
de tol manera que lo separacion
de los huecos sec la misma
para todas las placas

Tombien se necesitara verificar por
sobreposicion de los huecos, la
medida (&) pore todos los 3 mismos |
calibres. Todas las medidas en

milimetros
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