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LISTADO DE MATERIALES
POS. CANT DESCRIPCION MATERIAL PESO Kg/UN PESO TOTAL OBSERVACIONES

  PORTAMUESTRA AISI 316    

NOTAS GENERALES
 
N1. ELIMINAR FILOS Y ARISTAS VIVAS
N2. DIMENSIONES LINEALES, RADIOS CHAFLANES 
      Y DIMENSIONES ANGULARES SIN TOLERANCIA 
      INDIVIDUAL.
N3. CHAFLANES A 45°
N4. MATERIAL: ACERO AISI 316 DIA. 3'' 
N5. PESTAÑAS PUEDEN SER SOLDADAS
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