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Imagen 01 - Maqueta Virtual

jConstruye tu Oasis Comunitario!

Inroduccion

Desde el anélisis territorial y la comprension de la comunidad
indigena Wayuu, se plantea un sistema que re-interprete la
arquitectura tradicional vernacula utilizada comunmente en
el territorio ancestral, ya sea de manera formal, o estructural.
Con base en esto, el proyecto se desarrolla bajo un sistema
que sintetiza los procesos constructivos tradicionales,
permitiendo construir de forma rapida vy eficiente, utilizando
mano de obra no especializada para su ejecucion.

Los materiales estan disefiados para asegurar la vida Uil
del proyecto. Por esta razon, se implementa el acero como
materia prima principal. Debido a las condiciones climaticas

dellugar, el acero ofrece una mejor preservacion frente a los
vientos alisios, garantizando asi la durabilidad y resistencia
estructural requeridas para enfrentar los rigores ambientales
de laregion.

Por otro lado, el uso del metal facilita el armado y transporte
de los pabellones, ya que este material permite el disefio
con piezas prefabricadas que requieren pocos acoples y
herramientas especializadas para su ensamble. Ademas de
Su capacidad portante que permite cubrir grandes espacios
con una cantidad minima de piezas, esto lo convierte en el
material ideal para crear estaciones de diversos tamafos de
manera optima y eficiente en términos de tiempo y recursos.
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Cartilla de Construccion y Ensamble
Escala Autosugestion

Optimizacion materia prima

Aprovechamiento de la materia prima Trayectoria de emisiones de CO,

El proyecto utiliza el acero como materia
prima principal. Con base en esta decision
de disefio, se toman varias medidas
orientadas al cuidado del entorno en el que
nos encontramos, tomando el acero como

Emisiones (Gt CO,eq)

del acero

un actor principal en la transicion energética
y enlalucha contra el cambio climatico hacia
economias libres de carbono, ya que no hay
otro material que se recicle mas en el mundo

2015

I
2030 2050

Trayectoria Actual === [£| camino para no pasar

de los 2°C

como &l acero. .
Material

Desventaja

En la actualidad no contamos con un
sustituto para este material en la economia
circular, por lo que se debe de asumir una
produccion cada vez mas limpia, Ademas el
acero tiene el potencial de ser un material
muy sostenible porque dura por mucho
tiempo, es muy resistente y esfacildereciclar | ity

Por otro lado, las condiciones ambientales l|'|
de la Guajira limita la utilizacion de diversos

materiales, como el concreto, la madera, etc.
Debido a las falta de recursos. Por ende son
soluciones constructivas actuales afectan [ ki

directamente al ecosistema y no benefician =23
al comunidad Wayuu como es necesario. . =
r _

Concreto

\_

% Necesidad de Agua
para realizar el proceso

% NO existen bosque de los
cuales extraer madera de
manera sostenible.

% LOs vientos aliseos producen
serios dafios en el material.

% Necesidad de Agua
para realizar el proceso

% Preservacion.

% Tiempo de Construccion.

J

“El acero es 100% reciclable; por lo tanto, el uso de
chatarra de acero es una forma en que las empresas
estan tratando de reducir las emisiones.”



Transformacion de la materia prima | piezas Prefabricadas

Sistema constructivo del Oasis Comunitario.

a Lamina pura
Paso 01

Corte lamina
Paso 02

m Armado Viga ‘

Paso 04 AN

Armado del Tubo
Paso 03

\ Cons. del sistema de vigas y correas - Elem. prefabricados

Construccion de los elementos tubos- seccion cuadrada
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Latransformaciondelacero permitela produccion
de una amplia variedad de piezas especializadas.
No obstante, para este proyecto especifico,
se utilizan tubos de seccion cuadrada con el
proposito de fabricar cerchas, vigas Vierendeel
y correas, cada una disefiada para cumplir
CoN requisitos estructurales especificos. Estos
componentes son esenciales para la estructura
del proyecto, proporcionando la resistencia
y estabilidad necesarias para garantizar la
durabilidad y seguridad a largo plazo.

El proceso completo de fabricacion de las
piezas metalicas se realiza principalmente
por medio de laminas de acero, las cuales se
someten a diferentes etapas de corte y division,
dependiendo deltamario, espesory dimensiones
del perfil tubular que se vaya a fabricar. Seguido
a esto, con la seccion de lamina cortada, se
doblan y soldan cuidadosamente para formar el
tubo requerido. Este paso debe realizarse con
precision para asegurar la calidad del producto
final. Como proceso final, se soldan todas las
partes que componen y ensamblan las piezas,
las cuales estan formadas por el tubo base,
junto con otros elementos estructurales si es
necesario.
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Transporte

¢Donde puedo conseguir la materia prima?

En la actualidad, no contamos con un
sustituto adecuado para este material
dentro de la economia circular, por lo que
es crucial adoptar una produccion cada
vez mas limpia y responsable. Ademas,
el acero tiene un enorme potencial para
ser un material altamente sostenible, ya
que es extremadamente duradero, posee
una resistencia notable, y es facilmente
reciclable, permitiendo su reintegracion en
diversos procesos industriales sin perder sus
propiedades esenciales.

Por otro lado, las condiciones ambientales
extremas de La Guajira limitan el uso de
diversos materiales, como el concreto,
la madera y otros recursos esenciales
para la construccion sostenible. Debido
a la escasez de recursos adecuados,
las soluciones constructivas actuales no
solo afectan directamente al ecosistema
local, sino que también generan impactos
negativos a largo plazo, sin beneficiar de
manera efectiva a la comunidad Wayuu,
que requiere soluciones adaptadas a sus
necesidades culturales y ambientales.

Abastecimiento escala Regional

(Recorrido: 97,2 km [ 1:32 Hrs |

Riohacha

~
Convenciones

® Riohacha

® Uribia

@ Aeropuerto
k Cerros

Recorrido entre municipios

Vias Paviementadas

Via de Ferrocarril

- Limites del territorio




Transporte

¢Como lo transporto? ¢En que transporto?
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Cada pieza del modulo fue disefiada
teniendo en cuenta la facilidad de transporte
a cualquier ubicacion dentro del territorio, ya
sea en un casco urbano o en un sector rural.
Este sistema permite la fabricacion de piezas
de hasta 4 metros de longitud, lo que facilita
su transporte y manipulacion. Ademas, la
optimizacion en el disefio asegura que las
piezas puedan ser trasladadas de manera
eficiente y segura, minimizando el riesgo de
dafios durante el transporte y garantizando
que lleguen en condiciones optimas para su
ensamblaje y uso en el lugar de destino.
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Despiece Piezas Tramo de Viga (H1-A) Tramo de Viga (H1-B)

Prericadas ¥ . - 1

Cartilla De Fabricacion ! N

Vigas H1

Especificaciones Técnicas

H1-A Tramo de viga superior en acero
galvanizado, perfiles tubulares de 40x40
mm con pintura anticorrosiva acabado
en blanco mate.

Tramo de viga intermedio en acero
galvanizado, perfiles tubulares de 40x40
y 30x30 mm con pintura anticorrosiva
acabado en blanco mate.

Tramo de viga inferior en acero
galvanizado, perfiles tubulares de 40x40
y 30x30 mm con pintura anticorrosiva
acabado en blanco mate.

Vista Frontal Vista Lateral

Vista Frontal Vista Lateral
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Detalle 2
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Vista axonométrica Viga H1-A

Vista axonométrica Viga H1
Vista axonométrica Viga H1-C
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Despiece Piezas Tramo de Viga (H2-A) Tramo de Viga (H2-B)

Prefabricadas . p s ; . ;

Cartilla De Fabricacion

Vigas H2

Especificaciones Técnicas

H2-A Tramo de viga superior en acero
galvanizado, perfiles tubulares de
40x40 mm con pintura anticorrosiva
acabado en blanco mate.

Tramo de viga inferior en acero
galvanizado, perfiles tubulares de
40x40 y 30x30 mm con pintura
anticorrosiva acabado en blanco mate.

Vista Frontal Vista Lateral

Vista Frontal Vista Lateral
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Detalle 1

Detalle 2

Detalle 1

Vista axonométrica Viga H2-A

T
90°0

Detalle 2

Vista axonométrica Viga H2-B
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Despiece Piezas Gavion Cimentacion Tipo 1 (G-1) Gavion Cimentacion Tipo 2 (G-2)

Prefabricadas

Cartilla De Fabricacion

Gaviones y Platina de Cimentacion

Especificaciones Técnicas

Vista Superior

Gavion superior en malla

electro-soldada, relleno de rocas en

sitio y residuos plasticos triturados.

Gavion inferior en malla
electro-soldada, relleno de rocas en

Vista Superior

Platina rectangular en acero

galvanizado de 1.00 x 1.35 m, e=40 mm. Vista Lateral

Vista Lateral

Vista Fontal

Vista Fontal




Vista axonométrica Gavion Tipo 1

Vista axonométrica Gavion Tipo 2

1.00
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Platina de Cimentacion (PL-

1)

1.35
E e
° o
0.25 0.15 0.43 0.15 0.30 0.07
< \:ED:' o o
) [S)
° P
o 1.35
& g
c o
Vista Superior
1 1
1 1
1 1
1 1
. 0.25 0.15 0.43 0.25 0.37 1
1 1
[ 1
S
1 [«
1 1.35 (S
1
1
1
|
1
1

Vista Lateral

Vista Axonometrica
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Despiece Piezas
Prefabricadas

Cartilla De Fabricacion

Tensor Rigido Cimentacion y Pisos

Especificaciones Técnicas

TR-1 Barra en acero galvanizado 5/8"

PP-1 Malla expandida IMT 20 calibre 18
galvanizada anclada sobre perlines tipo
C sencillos, dimensiones de 70 x 45 x
2.5 mm.

Tensor Rigido (TR-1)

=

J

Vista Frontal

Doblez extremo de
tensor
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Vista axonométrica Piezas de Piso
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Despiece Piezas
Prefabricadas

Cartilla De Fabricacion

Correas, Tensor Cubierta y Platinas

Especificaciones Técnicas

C0O-1 Correa en perfil tubular en acero
galvanizado de 40 x 40 mm con pintura
anticorrosiva acabado en blanco mate.

Barra en acero galvanizado 1 1/4".

Platinas en acero e= 6mm

Correas (CO-1)

Vista Superior

Vista axonométrica

Tensor Cubierta (TR-2)

Vista Superior

Vista axonométrica



Platinas (PL-2)

Platinas Anclaje de Correas:
Vista axonométrica
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Platinas Anclaje de Tensor rigido de Cubierta:
Vista axonométrica

Platinas Anclaje Toldo Lateral:
Vista axonométrica

Platinas Anclaje de Atrapanieblas:
Vista axonométrica
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Despiece Piezas
Prefabricadas

Cartilla De Fabricacion

Canaletas, Bajantes y Tejas Metalicas

Especificaciones Técnicas

CA-1 Perfil en acero galvanizado en forma de
L, dimensiones de 20x20 cm, e= 20

BAL-1 Tuberfa metalica con perfil tubular en de
70x70 cm.

CuU-1 Teja en lamina metalica de 1.00x3.00 m.

Canaletas (CA-1)

7

Vista Frontal Vista Frontal

Vista axonométrica

Bajantes (BAL-1)

Vista Frontal

Vista axonométrica



Teja (CU-1)

1.00
g . 0.05 028
= \b.03

Vista Frontal

1.00
[=]
o)
p

Vista Superior
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Vista axonométrica

Teja "B"

Teja "A” / /

EL 25cm
Perno %, 25cm
=

Solapamiendo
entre Laminas
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Proceso Constructivo

Cartilla De Fabricacion

Cimentacion —
/

Instrucciones

Excavacion de cajones para gaviones
inferiores y zanja intermedia para tensor
rigido de piso.

Armado de gavion Tipo 2 en apertura
del terreno.

Anclaje de tensor rigido de piso en
platinas de cimentacion.

Insercion de platina en apertura vy
fijacion con gavion inferior.

Detalle de cimentacion
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Tensor Rigido
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Proceso Constructivo Viga H2

Cartilla De Fabricacion

Armado de vigas

Instrucciones

Union de tramos de viga sobre piso.
Pernado entre Viga H1 y H2 para
consolidacion de estructura principal.

Viga H1

Erguir vigas sobre platina de
cimentacion. Asegurar la estructura
con cuerdas provisionales  para
estabilizarla en el proceso de armado.

Fijar vigas sobre Ila platina de
cimentacion.

Armado de gavion superior sobre
platina de cimentacion.

Union de Vigas




Gavion de cimentacion
Tipo 1

G-1
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Viga H1
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Proceso Constructivo Correas

Cartilla De Fabricacion

Estabilizacidn Estructural: Platinas,
Correas y Tensores

Instrucciones . L. .
Vista Tridimensional

Fijar platinas de anclaje de correas sobre
la estructura principal. Tener en cuenta
las variantes de platinas para la unién de Tensor Rigido Cubierta

los elementos.

Fijar fila interna de correas mediante
pernos en ambas aguas de la cubierta.

Fijar platinas de anclaje para tensores
rigidos de cubierta.

Anclar tensores rigidos de cubierta a sus
respectivas platinas.

Fijar hileras externas de correas con
pernos y retirar cuerdas provisionales.

Vista Tridimensional



7"
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Correas
CO-1

Tensor Cubierta
CO-1

Platinas
PL-2
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Bajante
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Teja metalica

BAL-1

CU-1

CA-1
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Proceso Constructivo

Cartilla De Fabricacion

Envolvente: Fijacion Atrapanieblas y
Toldos Enrollables

Instrucciones

Utilizar platinas de anclaje para fijar los
atrapanieblas y comenzar el proceso de
captacion de agua.

Fijar los toldos enrrollables laterales en
las platinas inferiores.

*El toldo permite una mayor cobertura
durante la temporada de lluvia y mejora
el control solar segun la necesidad del
usuario.

Toldos

Vista Frontal

Vista Frontal

Atrapanieblas

Vista Tridimensional

Vista Tridimensional
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Atrapanieblas

Toldo
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Proceso Constructivo

Cartilla De Fabricacion

Fijacion de Paneles Solares y
Colocacion de Piso

Instrucciones

Panel Solar
Instalar paneles solares sobre la hilera
exterior de correas, en la cara opuesta o
al atrapanieblas. (D G| ) ) D
D G ) G
C C C JC JC r ]
) JC JC C C ]
Excavacion opcional al interior de los . Jc JC JC 7
espacios para generar deprimidos o %%%%%%
elevaciones en la topografia. C ) )
(D D G S G
() JC JC oC C ]
) JC oC oC C ]
Distribucion de piezas de piso palg el S S S G
armado el plano base de |0s espacios. ) CC IC )
) JC JC C ). ]
G O G D
D D ) D G
| _ () G
Agregar bancas en gavion con residuos S O G
l'eCinados, telas u otros elementos %%%%%%
opcionales. C C O O ]
) JC JC o ] |

Vista Frontal Vista Lateral
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Panel solar

Pieza de piso P 7 Z 7 .‘/,\\\.
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Proceso Constructivo

Cartilla De Fabricacion

Fijacion de Paneles Solares y
Colocacion de Piso

Instrucciones

Se sugiere dar prioridad a la
construccion de la cubierta antes de
llevar a cabo otras intervenciones,
como el armado del piso o las
excavaciones para areas de estancia.
Esto se debe a que la cubierta
proporciona proteccion solar,
permitiendo realizar dichos trabajos
bajo resguardo del sol.

Se recomienda colocar las platinas una
vez que la estructura principal esté
erguida, para evitar que sufran danos
durante el transporte o al estar en
contacto con el suelo durante el
proceso de armado.
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